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1. OBIJETIVO

EL objetivo del siguiente procedimiento es establecer los criterios técnicos para manejar los residuos peligrosos
gue se generan en las instalaciones de ARIDOS SAN VICENTE. Esto incluye los residuos peligrosos que se generen
en los puestos de trabajo, su identificacidn y segregacion, todo lo anterior permitird conseguir una gestién

segura para el personal y el medio ambiente.

2. ALCANCE

Todo el personal de trabajo, que se encuentre involucrado en los multiples procesos realizados en la empresay

gue tengan directa relacién con la generacién, y almacenamientos de residuos industriales.
3. DEFINICIONES

Residuo o Desecho: Sustancia, elemento u objeto que el generador elimina, se propone eliminar o esta obligado

a eliminar

Residuos Peligrosos (RESPEL): Residuo o mezcla de residuos que presenta riesgo para la salud publica y/o
efectos adversos al medio ambiente, ya sea directamente o debido a su manejo actual o previsto, como

consecuencia de presentar algunas de las caracteristicas siguientes:

e Inflamabilidad: la capacidad para iniciar la combustién provocada por la elevacién local de la
temperatura. Este fendmeno se transforma en combustion propiamente tal cuando se alcanza la
temperatura de inflamacion.

e Reactividad: Potencial de los residuos para reaccionar quimicamente liberando en forma violenta
energia y/o compuestos nocivos ya sea por descomposicidn o por combinacion con otras sustancias.

e Corrosividad: Proceso de caracter quimico causado por determinadas sustancias que desgastan a los
solidos o que puede producir lesiones mds o menos graves a los tejidos vivos.

e Toxicidad: capacidad de una sustancia de ser letal en baja concentracién o de producir efectos tdxicos
acumulativos, carcinogénicos, mutagénicos o teratogénicos

e Toxicidad aguda: Un residuo tendra la caracteristica de toxicidad aguda, cuando es letal en bajas dosis

en seres humanos
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e Toxicidad crénica: Un residuo tendra la caracteristica de toxicidad crénica si presenta efectos toxicos
acumulativos, carcinogénicos, mutagénicos o teratogénicos en seres humanos.

e Toxicidad extrinseca o lixiviable: Un residuo tendra

a caracteristica de toxicidad extrinseca cuando su
eliminacion pueda dar origen a una o mas sustancias toxicas agudas o tdxicas crdnicas en
concentraciones que pongan en riesgo la salud de la poblacién.

e Bodega comun: Recinto o instalacion destinada al almacenamiento de productos o mercancias, la cual

tiene una zona destinada al almacenamiento de sustancias peligrosas.

ZOMNA PARA
SUSTANCIAS
PELIGROSAS

SR T—

e Bodega para sustancias peligrosas: Recinto o instalacion destinada al almacenamiento de sustancias
peligrosas. Cuando esta bodega sea destinada en forma exclusiva para una clase y/o division de sustancias
peligrosas, se denominara segun esa sustancia, esto es, Bodega exclusiva para sustancias Toxicas, Bodega
exclusiva para sustancias inflamables, Bodega Exclusiva para sustancias corrosivas etc. Las bodegas para
sustancias peligrosas pueden ser de alguno de los siguientes tipos

e Bodega para sustancias peligrosa adyacentes: Instalacion que tiene como minimo un muro divisorio
comun y como maximo dos muros divisorios comunes con otros sectores o instalaciones de la misma

construccion destinadas a otros usos o al almacenamiento de otras clases de sustancias
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: BODEGA ' BODEGA

. FARA | ' PARA

! SUSTAMCIAS ! SUSTANCIAS

: FELIGROSAS : PELIGROSAS

Muro divisorio Muro externo

e Bodega para sustancias peligrosas separada: Instalacidon que esta aislada de otras construcciones

BODEGA PARA
SUSTANCLIAS
OTRA CONSTRUCGCION PELIGROSAS

Muro externo

4. NORMATIVAS APLICABLES:

e DS.148/2003 DE MINISTERIO DE SALUD, Reglamento sanitario sobre manejo de residuos
peligrosos,

e NCH2190 of.2003 “Transporte de sustancias — Distintivos para identificacién de riesgos “

e DS.298/ 1995 Reglamenta el transporte de cargas peligrosas por calles y caminos, Ministerio de

Transporte y Telecomunicaciones.

5. RESPONSABILIDADES

Jefe de bodega:_Es el encargado de la administracion de la de la bodega de RESPEL

Coordinador de residuos: Es el encargado de informar al personal del drea sobre el manejo de distintos tipos de

residuos peligrosos. Dicho cargo corresponde al jefe de area
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Prevencionista de Riesgos: Es el encargado de asesorar legalmente, al encargado de Bodega y coordinador de

residuos, toda la normativa aplicable en el Manejo y Almacenamiento de Respel.

6. EQUIPOS Y HERRAMIENTAS.

Contenedores de 120, 240y 1000 L

» Tambores 200 L: Para contener los residuos liquidos y semisdlidos (Aceites, grasas, solventes) Se utilizaran
los mismos tambores en los que se adquirié el insumo.

> Pallets de madera

> Palletes de contencidn de derrame

» Kit de limpieza

> Elementos de proteccidn personal acorde con la actividad a realizar, como guantes, antiparas, overol

entre otros.

7. DESCRIPCION DEL PROCEDIMIENTO.

7.1.1 Segregacion Inicial

Esta estrictamente prohibido mezclar los residuos peligrosos con otor tipo de residuos, sean industriales o
domiciliarios. Si por cualquier circunstancias llegara a producirse una mezcla se debera manejar, toda la mezcla,

como un residuo peligrosos. ESTOS NO DEBEN SER MEZCLADOS, ya que pueden generar reacciones violentas.

Durante el manejo de los residuos peligrosos se tendrdn los cuidados suficientes para prevenir su inflamacion o
reaccion. Para ello se separaran aquellos residuos incompatibles. Ademas, se tomardn todas las medidas

necesarias para evitar derrames, descargas o emanaciones de residuos peligrosos al medio ambiente.

Ademas, se tomaran todas las medidas necesarias para evitar derrames, descargas o emanaciones de residuos

peligrosos al medio ambiente

Todos los residuos peligrosos deberan almacenarse en bodegas para este fin ubicadas en el interior de la planta

y siguiendo toda la normativa aplicable, La cual debe contar con las siguientes caracteristicas:

e Tener una base continua, impermeable, resistente estructural y quimicamente a los residuos.
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e Contar con un cierre perimetral de a lo menos 1.80 metros de altura que impida el libre acceso de
personas y animales.

e Estar techados y protegidos de condiciones ambientales tales como humedad, temperatura y
radiacidn solar.

e Garantizar que se minimizara la volatilizacion, el arrastre o la lixiviacidon y en general cualquier otro
mecanismo de contaminacion del medio ambiente que pueda afectar la poblacion.

e Tener una capacidad de retencién de escurrimiento o derrame no inferior al volumen del contenedor
de mayor capacidad ni al 20% del volumen total de los contenedores almacenados.

e Contar con sefializacion de acuerdo con Norma Chilena 2.190.

e Elsitio de almacenamiento de residuos reactivos o inflamables debera estar a 15 metros, a lo menos,

de los deslindes de la propiedad.

Los contenedores que se almacenen dentro de la bodega de residuos peligrosos deberan cumplir con las

siguientes caracteristicas.

e Tener un espesor adecuado y estar construidos con materiales que sean resistentes al residuo
almacenado y a prueba de filtraciones,

e Estar disefiados para ser capaces de resistir los esfuerzos producidos durante su manipulacion, asi
como durante la carga y descarga y el traslado de los residuos, garantizando en todo momento que
no seran derramados,

e Estar en todo momento en buenas condiciones, debiéndose reemplazar todos aquellos contenedores
gue muestren deterioro de su capacidad de contencion,

e Estar rotulados indicando, en forma claramente visible, las caracteristicas de peligrosidad del residuo
contenido de acuerdo con la Norma Chilena NCh 2.190 Of 93, el proceso en que se origind el residuo,
el cédigo de identificacion y la fecha de su ubicacién en el sitio de almacenamiento.

e Los contenedores sdélo podran ser movidos manualmente si su peso total incluido el contenido, no
excede de 30 kilogramos. Si dicho peso fuere superior, se deberan mover con equipamiento

mecanico.
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e Sdlo se podran reutilizar contenedores cuando no se trate de residuos incompatibles, a menos que
hayan sido previamente descontaminados.

8. ADMINISTRACION DE LA BODEGA DE RESPEL.

En la bodega de RESPEL solo se podran almacenar residuos peligrosos y equipos o
elementos que faciliten la gestion del manejo de dichos residuos

Se encuentra estrictamente prohibido fumar, comer o encender fuego al interior de la
bodega de residuos peligrosos.

El acceso a la bodega de residuos peligrosos, Debera mantenerse libre de residuos y
obstaculos.

La bodega debe mantenerse ordenada, limpia siendo funcién del encargado de bodega
asegurar que este recinto se mantenga limpio.

Para resguardar la seguridad de la bodega de RESPEL, se debera mantener la puerta de
acceso permanentemente con candado cuando no se encuentre alguna persona en su
interior operando.

Se mantendra en el acceso a la bodega de RESPEL un listado con las Hojas de datos de
seguridad de los residuos peligrosos almacenados. Ademas, se deberd mantener una copia
del procedimiento

Mantener un registro al dia de lo que entra y sale de la bodega de RESPEL

9. IDENTIFICACION

Para efectos de identificacion, se entiende como residuo peligroso aquel que exhibe una o mas de las siguientes

caracteristicas de peligrosidad:

Inflamabilidad. Las basuras inflamables pueden crear incendios bajo ciertas condiciones. Ejemplos: liquidos,

tales como solventes que pueden inflamarse, y sustancias sensibles a la friccion.

Corrosividad. Las basuras corrosivas incluyen aquellas que son capaces de corroer metales (tales como

estanques de almacenamiento, contenedores, tambores, barriles)

Reactividad. Las basuras reactivas son inestables bajo condiciones normales. Pueden crear explosiones y/o

gases toxicos, y vapores cuando se mezclan con agua.

Toxicidad. Las basuras téxicas son dafiinas o fatales cuando se ingieren o se absorben. Cuando las basuras
toxicas se disponen sobre terrenos, el liquido contaminado puede drenar (o lixiviar) de la basura y contaminar

aguas subterraneas.
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10. CLASIFICACION:

Aceites

Combustibles y solventes
Residuales

Guantes, trapos, ropa impregnadas
con aceite e hidrocarburos
Baterias con acido de plomo
Material contaminado
(contaminada con aceite o
petrdleo)

11. REGISTRO DE ALMACENAMIENTO

Se debera llevar un control por parte del encargado de bodega de RESPEL (Area Adquisiciones), referente a los
residuos ingresados usando los siguientes datos descritos en registro. (Ver anexo 3 )

12. SEGREGACION DE LOS RESPEL

Aceites, solventes, combustibles y grasas.

Cuando se comience a utilizar un tambor para el almacenamiento de residuos peligrosos, se etiquetara segin
corresponda. Cuando el residuo alcance 5 cm desde el borde hacia abajo debera ser sellado para evitar derrames
durante su traslado a bodega de residuos peligrosos. Para el caso de Proyectos se deberd solicitar el retiro

directamente con empresa certificada y autorizada para realizar retiro y luego disposicion final.

Trapos contaminados, envases y aerosoles contaminados

Los contenedores que almacenen los residuos antes mencionados deberdn utilizar bolsas en su interior. Cada vez
gue se introduzca una nueva bolsa en un contenedor deberd pegarse una etiqueta en la bolsa que indique el tipo

de residuo peligroso y la fecha en que se comenzd a utilizar la bolsa. Ademds, deberd pegarse un rombo con la
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clase de peligrosidad que corresponda. Esto es 9 “Sustancias varias” para trapos contaminados y 2 “Inflamable”

envases contaminados y aerosoles.
Pilas

Depositar en los contenedores asignados para el reciclaje de pilas en las instalaciones y faenas para

posteriormente depositar en bodega RESPEL de cada sede o proyecto.

Aserrin Absorbente Contaminado con Aceite o Petrdleo

Disponer de un tambor de caracteristicas mencionadas anteriormente y rotular con etiqueta de identificacion

correspondiente. Almacenar en bodega de residuos peligrosos.

Tierra Contaminada con Aceite o Petréleo

Disponer de un tambor con caracteristicas mencionadas anteriormente y rotular con etiqueta de identificacidon
correspondiente. Ubicar dentro de centros de almacenamiento temporal (jaulas). Una vez lleno el contenedor,

cerrar para su retiro.

Plasticos, Gomas, Cartones y Papeles Contaminados con Aceite, Grasa o Petrdleo

Hay que asegurar que los elementos no estén saturados. En caso de exceso de aceite, dejar escurrir sobre grating
0 tambor de aceite residual. Disponer de un tambor plastico exclusivo y rotular con etiqueta de identificacidn

correspondiente. Ubicar dentro de bodega de RESPEL.
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13. ANEXOS

(anexo 1) ROTULADO DE IDENTIFICACION DE RIESGO.

CODIGD " ] Clase de | Caracteristica de
RIP Residuo Peligroso esgu peligrosidad Logo
Envaszes y asrosoles contaminados
RPT con aceite, grasa, solvente, 3

pintura

RP11 Metiletilcetona Inflamable LACLIDRY IMFLAMS

RF12 Solvente usado

RP13 Tinta magnetica

RFP3 Baterias de plomo acido 1
FF4 Baterias y pilas alcalinas a Carrosivo
RP& Electrolite usado a

RP1 Aceite y lubricante usado 9 laxico axirinseco
RPZ Azerrin contaminado 9 Toxico axirinseco
RFZ Eaterias de plomeo acide 1] Téxico axirinsaco
RFS Cartridge y téner de impresion 9 Téxico axirinsaco
Envaszes y asrosoles contaminados
RF7T con aceite, grasa, sclvents, 2] Taxico axirinsasco
pintura
RPE Grasa usada 9 Téxico axtrinseco .
RP% Filtros ¥ mangusras contaminadas 9 Taxico axirinssco
RP10 Lodos contaminados 9 Idxico @xirinseco
RP14 Transformadores con PCB 9 Taxico cronico
RP15S Trapos contarminados con aceite y 9 [ R —

Erasa

RP1& | Tubos Fluorescentes 9 Tdxico @xirinseco
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(Anexo 2) TIPO DE CONTENEDOR PARA ALMACENAMIENTO EN BODEGA DE RESIDUOS PELIGROSOS

Tipo de almacenamiento

color rojo

NO | NOM Nombre del residuo paligroso . Bodega Residuos
Puesto de trabajo Peligrosce

RP1 | RP1 | Aceite y lubricante wusado Tambor 200 L Tambor 200 L

RPZ | RFZ | Aserrin contaminado Contenedor + Bolsa | potes color rojo

RP3 | RPI | Baterias dcidas

Bin 800 L color rajo

Bin 800 L color
rajo

RP4 | RP4 | Baterias y pilas alcalinas

Bin 800 L color roje

Bin 800 L color
rojo

RPS | RPS | Cartridge v toner de impresidn Mo se almacena Tambor 200 L
RP& | RPS | Electrolito usado Tambor 200 L Tambor 200 L
RPT | RP7 | aouite, grasa, solventa, pintura - |azul + botsa raja | "> 20t
RPE | FPE | Grasa usada Tambor 200 L Tambor 200 L
RP% | RF9 | Filtros y mangueras contaminadas Tambor 200 L Tambor 200 L

RF10 | RP10 | Lodos contaminados

o se almacsna

Mo se almiacena

RP11| RP11 | Metiletilcetona Tambor 200 L Tambor 200 L
RP1Z | RP12 | Solvente usado Tambor 200 L Tambaor 200 L
RP13 | RP13 | Tinta magnética Tambor 200 L Tambor 200 L

RF14 | RP14 | Transformadores con PCE

Mo se almacana

Mo se almiacena

RP15 [ RP15

Contenedor rojo  #

Trapos contaminados con aceite y grasa | bolsa roja

Bolsa color roje

RF14 | RP14 | Tubos Fluorescentes

Caja cartén

Cajas sobre pallets

(Anexo 3) ROTULACION

A%Dﬁstim RESIDUOS PELIGROSOS

EXTRAECCON i FRO0

NOMEBRE DE RESIDWICO

PROCEDEMNCLA

LISTA A

CODNKGD RP

FECHA INICIO jad/mmian)

FECHA TERMIMND (da/mm/=a)

DATOS GENERADOR

NOMBRE

DIRECCION

TELEFONO




